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きさげ加工とは何ですか？

Q:きさげ加工はすごいか工法と聞きましたがどうゆう方法ですか？

A:旋盤などの加工機の定盤の滑りを良くするために，ノミ状の工具を使ってミクロな凹凸をつける職人技．

定盤のような大きな面の摩擦を減らそうとしてなるべく平らに加工したいが，表面粗さが小さくなりすぎる

と逆に定盤が張り付いて動かなくなってしまう．近代的な工作機でもその加工面を再現することができない．

職人の修得年数は一人前になるまで「10年以上」かかると言われているが，いまだに加工ニーズは高いので

若手で取り組む職人も見受けられる．しかし，工作機械の案内面の主流が「角摺動（きさげが必要）」から

「リニアガイド（転がり案内）」へ移行したことや、職人の高齢化に伴い、きさげ職人の数は日本全国でも

非常に少数（おそらく数百人〜千数百人程度）に減少していると見られている．

https://www.mitsuiseiki.co.jp/machine/column/
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